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Na podstawie art. 181 wust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188,
art. 201, art. 202, art. 203 ust. 1, art. 204, art. 211, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2024 r.. poz. 54), § 3 ust. 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839), pkt 6 ppkt 9
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
okreslenia rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszezegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r.
poz. 1169) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 24 stycznia 2024 r., uzupetionego w dniu 06 lutego 2024 r
oraz 19 marca 2024 r. firmy HADEPOL FLEXO Sp. z o. o., ul. Polna 2, 87-500 Rypin,
0 wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki substancji,
przedmiotow lub produkiéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie, eksploatowanej przez
Hadepol Flexo Sp. z 0. o.

udzielam pozwolenia zintegrowanego
dla
HADEPOL FLEXO SP. Z 0. O.
ul. Polna 2
87-500Rypin
NIP 892-145-49-58
REGON: 340466703

I. Okresla sie:

1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci.

Przedmiotem dzialalno$ci zaktadu jest produkcja opakowan z tworzyw sztucznych 1 papieru
do artykutdw spozywczych z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych. Maksymalne
roczne zuzycie rozpuszezalnika w instalacji wynosi 382 Mg LZO/rok.

Instalacja zlokalizowana jest w Rypinie przy ul. Polnej 2, ul. Polnej 2 H i ul. Bielawki 18.
tworzac jeden zaklad w rozumieniu ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Proces technologiczny odbywa si¢ w nastepujacych etapach:
1) Drukowanie

Zakupiona u dostawcéw folia z polietylenu i polipropylenu poddawana jest procesowi
nadruku na drukarkach fleksograficznych, zainstalowanych w hali produkcyjnej przy ul.
Polnej 2 H.
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2) Konfekejonowanie

Z zadrukowanej lub czystej folii produkowane sa opakowania foliowe na maszynach.,
zainstalowanych w hali produkcyjnej przy ul. Polnej 2. Produkcja opakowan papierowych
prowadzona jest w zakladzie przy ul. Bielawki 18.

2. Parametry instalacji

Przedmiotowa instalacj¢ IPPC stanowi drukarnia fleksograficzna. W sklad instalacji
IPPC wchodza: '

e maszyna drukarska SOMA OPTIMA 1,

e maszyna drukarska SOMA OPTIMA 2,

e maszyna drukarska SOMA OPTIMA 3 (planowana do zakupu),
e mieszalnia farb,

o destylarka,

¢ myjka do mycia matryc drukarskich,

e dopalacz RTO.

Maksymalna wielko$¢ produkeji:

e s e s M
i T s e
Nadruk na folii polietylenowej Mg/rok 400
Nadruk na folii polipropylenowej Mg/rok 3500

3. Opis procesu technologicznego

W procesie druku wykorzystywane sa nastepujace materiaty:

farby fleksograficzne rozpuszczalnikowe,

farby fleksograficzne wodorozcienczalne,

e rozcienczalniki,

¢ opdzniacz.
Folia w postaci grubej rolki trafia do maszyny drukarskiej, w ktorej po umieszczeniu na
rozwijaku jest rozwijana i poprzez zespot watkow prowadzacych trafia do zestawu zespotow
drukujacych. W zespotach drukujgcych odbywa si¢ proces nanoszenia farby drukarskiej, ktora
podawana jest do nich pompami z pojemnikéw usytuowanych bezposrednio przy kazdej
maszynie drukarskiej. Wykorzystywane farby sg wczesniej przygotowywane w mieszalni
farb.
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Za kazdym ukladem nanoszenia druku znajduje si¢ tunel nadmuchu cieptego powietrza
suszacego. Powietrze w strefach suszenia zadruku w poszczegdlnych maszynach drukarskich
ogrzewane jest systemem palnikow gazowych, zasilanych wysokometanowym gazem
ziemnym z sieci miejskie;j.

Powietrze z procesu druku oczyszczane jest w dopalaczu RTO.

Niewykorzystane pozostatosci farb i rozcienczalnikow poddawane sg procesowi destylacii
w destylarce. Otrzymany destylat wykorzystywany jest do mycia matryc drukarskich. Proces
mycia prowadzony jest w myjce. Odbywa si¢ on w obiegu zamknietym. Podczas procesu
mycia rozpuszczalnik wymywa resztki farby z wzoru nadruku cylindra. Do mycia poza
destylatem wykorzystywany jest rowniez octan etylu.

Zadrukowana folia przekazywana jest do zaktadu przy ul. Polnej 2, gdzie z zadrukowanej lub
czystej folii produkowane sa opakowania foliowe.

Oczyszczanie powietrza odlotowego w dopalaczu termicznym

Odciggane z maszyn drukarskich powietrze odlotowe zawierajace lotne zwigzki organiczne
(LZO) przed wprowadzeniem do powietrza atmosferycznego poddane jest procesowi
utleniania LZO do CO; i H»O. Proces ten realizowany jest w regeneracyjnym dopalaczu
termicznym RTO o nominalnym przeptywie rownym 15 000 Nm*/h.

Parametry dopalacza przedstawiono ponizej:

*  strumien gazow odlotowych 15 000 Nm’/h
*  skutecznos$¢ oczyszczania > 96%
* temperatura spalania ~ 750 -850 °C

temperatura gazoéw odlotowych 40— 60 °C

*  koncentracja rozpuszczalnikow okoto 3 — 8 g/Nm’
na wlocie

* dodatkowe paliwo gaz ziemny

*  moc cieplna palnika 450 kW

gwarantowane stgzenia za dopalaczem:

(e}

LZO w przeliczeniu na Co, — 20 mg C/Nm®

° CO-100 mg/Nm®

[0}

NOx — 100 mg/Nm®

Podczas normalnej pracy z kazdej maszyny drukarskiej strumien powietrza odlotowego
poprzez klape kierunkowa kierowany jest do dopalacza RTO, gdzie zawarte w nim LZO
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ulegajg utlenieniu do CO: i H,O ze sprawnoscig nie mniejsza niz 96%. Po dopalaczu RTO
powietrze odlotowe wolne od LZO kierowane jest emitorem El do powietrza
atmosferycznego. Dopalanie LZO do CO, i H;O w regeneracyjnym termicznym dopalaczu
(RTO) przebiega zgodnie z ponizszymi etapami:

1. Powietrze odlotowe z maszyn drukarskich zawierajace LZO trafia do poszczegdlnych
komor dopalacza poprzez odpowiedni uktad przepustnic;

2. Powietrze przechodzac przez zloze ceramiczne w komorze wlotowej absorbuje cieplo
zgromadzone w zlozu ceramicznym podczas poprzedniego cyklu;

3. Wstepnie podgrzane powietrze odlotowe dociera do komory spalania, gdzie palnikami
gazowymi dogrzewane jest do temperatury powyzej 850°C, co powoduje rozklad LZO na
CO;1 H:0.

Urzadzenia podlaczone do dopalacza

Do dopalacza podiaczone sg trzy maszyny drukarskie SOMA OPTIMA.

Mieszalnia farb znajduje si¢ w oddzielnym pomieszczeniu, wyposazonym w wentylacje
0g06Ing mechaniczng.

Destylarka oraz myjka nie sa podtaczone do dopalacza. Myjka pracuje w obiegu zamknietym.
Emitory awaryjne

Na wypadek koniecznosci awaryjnego wylaczenia instalacji redukcji LZO w czasie normalnej
pracy drukarek fleksograficznych, zostaly one wyposazone w upusty awaryjne, ktdre
odprowadzaja powietrze odlotowe zawierajace LZO bezposrednio do powietrza
atmosferycznego. W przypadku wystgpienia sytuacji awarii, na kazdej maszynie drukarskiej
odpowiednia klapa kierunkowa przesterowuje strumien powietrza odlotowego do upustu
awaryjnego, ktorym skierowane ono zostaje do powietrza atmosferycznego. Upusty awaryjne
dla poszczegdlnych maszyn drukarskich stanowig emitory EA1, EA2 1 EA3.

Emitory EA1, EA2 i EA3 pracuja jedynie przez okres niezbedny dla zatrzymania drukarek
bez szkody dla realizowanych proceséw produkcyjnych.

Stan awaryjnej pracy drukarek fleksograficznych, z wykorzystaniem upustéw awaryjnych,
bedzie trwal maksymalnie przez 45 godzin w roku dla kazdej z drukarek.

Instalacje pomocnicze

Instalacj¢ pomocnicza stanowi kotlownia, wyposazona w kociol grzewezy o mocy 30 kW,
zasilany gazem ziemnym. Kociot ten nie wymaga uzyskania pozwolenia na wprowadzanie
gazow lub pyldw do powietrza ani zgloszenia organowi ochrony $rodowiska.
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4. Czas pracy instalacji:

Produkcja w zaktadzie prowadzona jest przez 5 dni w tygodniu w systemie trzyzmianowym
czyli przez 6500 h/rok.
Maksymalne czasy pracy poszczegdlnych emitorow sa nastepujace:

e F[1-6500h/rok
e EAI1—-45h/rok
e EA2-—45 h/rok
e FEA3-—45 h/rok

5. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcéw i paliw.

el B e = B e el e A eie
Materla_ly'? sur(?wce, media Jednosﬁ(a zuzyma i 5l éﬁz'};xahe _

Folia polietylenowa Mg/rok 400
Folia polipropylenowa Mg/rok 4 000
Farba drukarska wodorozcienczalna Mg/rok 30
Farba drukarska rozpuszczalnikowa Mg/rok 260
Rozcienczalniki Mg/rok 210
Opodzniacz Mg/rok 10
Octan etylu Mg/rok 10
energia elektryczna kWh/rok 2 800 000
woda m’/rok 1 800
gaz ziemny wysokometanowy:
a) na potrzeby kottowni m’/rok 10 000
b) na potrzeby produkcji m’/rok 140 000

5.1. Maksymalne zuzycie surowcow zawierajacych LZO.

. . Planowane | . .
oL Smowee | aanee 1 Teeess
Farba drukarska 260
rozpuszczalnikowa Nadruk metoda
Rozcienczalniki 210 fleksograficzna
OpozZniacz 10
Octan etylu 10

- Mycie matryc drukarskich
Destylat z destylarki 120
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6. Zrodla powstawania, wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii.
6.1. Zrédla pyléw i gazéw wprowadzanych do powietrza.

6.2.1. Emisja dopuszczalna zorganizowana.

: o Pweseko ) Grednica b | DRI LG noee | Tempee b Cas | Ursgdoenia
Zrodlo emisji | Emitor | S o Wylot powietrza ratura | emisji [h/ | ograniczajace
B TNE T R R iehes [m/s] o b
: [Nm’/h] [K] rok] entisje
Sz Dopalacz
drukarskie El 13 0,71 proowy 15000 10,53 303 6500 k oo
SOMA 3 5 otwarry b ] SdUtEC,Z:HOSC]
OPTIMA redukeji LZO
96%
6.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji z instalacji IPPC w warunkach normalnego
funkcjonowania.

Peene e i L e e : Emisja dopuszczalna
e Jrodloemisiie- oo oo L Emdtor | -Substancia - e = et
SE e e e jednostka warto$é
3 maszyny drukarskie SOMA ;
LZO 7
OPTIMA El mg C/Nm’, gaz suchy 50
tlenki azotu mg/Nm®, gaz suchy 130
tlenek wegla mg/Nm®, gaz suchy 150
Obrobka termiczna gazdw dwutlenek siarki ke/h 0,00068

| . .
wylotowych i spalanie gazu El | pytogétem ke/h 0,00085
ziemnego w palniku
doplania pyt PM10 kg/h 0,00085

pyt PM2,5 kg/h 0,00085
benzo(a)piren kg/h 0,0000000014
6.2.2. Emisja dopuszczalna niezorganizowana.

. Instalacja |  Proces | Parametr Jednostka | BAT-AEL
II’]StEi-laCJ 2 d? : Maksymalny poziom 555
powierzchniowej . . Wartosc

brébi dmiotd Fleksografia emisji powigzany ocentwE (%)
ODTODK! prze ITHO oW i rotograwiura zBAT (BAT-AEL) P g 12%
z wykorzystaniem . . . C I wkiladu
g niepublikacyjna w odniesieniu do emisji S
rozpuszczalnikow . . . rozpuszczalnikow
; niezorganizowanej LZO
organicznych
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6.2.3. Emisja roczna z instalacji.

Instalacja Proces Substancja Hiuig rocarn
[Mg/rok]
Fleksografia
i rotograwiura LZO 8,37
niepublikacyjna
Instalacja do tlenki azotu 9,75
powierzchniowej obrobki dwutlenek azotu 0.975
przedmiotow Obrébka termiczna | flenek wegla 9,75
z wykorzysta.niem gazbw wylatowych dwutlenek siarki 0,00054
rozpuszczalnikow i spalanie gazu -
organicznych ziemnego w palniku pyl agélem 0,00068
dopalacza pyt PM10 0,00068
pyt PM2,5 0,00068
benzo(a)piren 0,0000000011

6.2.4. Parametry Zrédel i miejsc emisji — sytuacja awaryjnego wylaczenia instalacji
redukeji LZO.

s o Whadkoet [ Ghaniea o p TEERYY | Sas | Diadaenin
Zrodloemisji | Emitor Bl - Wylot | powietrza | emisji | ograniczajace
: s . i [m*h] | [Wrok] emisje
Maszyna drukarska onow
SOMA OPTIMA 1— | EAl 8 04 | POIOWY 6 45 brak
. zadaszony
upust awaryjny
Maszyna drukarska onow
SOMA OPTIMA 2 — | EA2 8 0,4 P 4 6 000 45 brak
. zadaszony
upust awaryjny
Maszyna drukarska —
SOMA OPTIMA 3 — | EA3 8 035 | POIOWY 1 3000 45 brak
: zadaszony
upust awaryjny

6.2.5. Stanowiska pomiarowe.

Miejsce poboru préb do badan wielkosci emisji z instalacji na emitorze E1 — wyznaczone
zgodnie z Polska Normg obowiazujaca w tym zakresie.

6.3. Zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszezen do powietrza
oraz czestotliwosé i sposéb przekazywania wynikéw pomiaréw.

Zobowiazuje si¢ prowadzgcego instalacje do wykonywania pomiaréw na emitorze El oraz
przedkiadania wynikéw pomiaréw organowi ochrony $rodowiska — Staroscie Rypinskiemu
oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od zakoficzenia

pomiaru. Zakres pomiaréw i czestotliwo$é monitorowania powinna by¢ zgodna z zapisami
konkluzji BAT, tj.
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e pomiary emisji LZO — raz na rok,
e pomiary emisji NOx — raz na rok,
e pomiary emisji CO — raz na rok.
Ponadto konieczne jest wykonywanie raz w roku bilansu LZO.

7. Emisja halasu do srodowiska.

7.1. Okresla sie dopuszezalny poziom emisji wyznaczony dopuszczalnymi poziomami hatasu
poza zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Lacqpi Laeqn

— tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne;j:

o Laqp—réwnowazny poziom dzwigku A dla pory dnia (6-22) — 50 dB
e Len—rownowazny poziom dzwigku A dla pory nocy (22-6) — 40 dB

— tereny zabudowy mieszkaniowe] wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego:
e Lagp—rownowazny poziom dzwieku A dla pory dnia (6-22) — 55 dB

o Laegn—rownowazny poziom dzwieku A dla pory nocy (22-6) — 45 dB

7.2. Okresla sie dopuszezalny rozklad pracy Zrédel halasu dla doby:

| Maksymalaycrs pracy

| Urzadzenia stanowigcezrédla | [hW/dobe]

o halasu = | Poradnia | Poranocy
s . By e
maszyna drukarska SOMA
OPTIMA 1
maszyna drukarska SOMA

Hala produkcyjna OPTIMA 2 16 3
maszyna drukarska SOMA
OPTIMA 3
mieszalnia farb
- dopalacz termiczny 16 8

7.3. Zakres i sposob monitorowania halasu.

Zobowiazuje si¢ prowadzacego instalacje do wykonywania pomiaréw z czgstotliwoscig raz na
dwa lata zgodnie z metodyka referencyjng okre$lona rozporzadzeniem Ministra Klimatu i
Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow
wielkosei emisji (Dz. U. z 2023 r. poz. 1706).
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7.4. Lokalizacja punktéw pomiarowych.

Punkt Lokalizacja punktu
Pp.1 Na terenie posesji mieszkalnej jednorodzinnej przy ul. Polnej 3
Pp.2 Na terenie posesji mieszkalnej jednorodzinnej przy ul. Polnej 5

8. Warunki emisji w zakresie wytwarzania odpadow.

Zrédlem powstawania odpadoéw na terenie Instalacji sa podstawowe procesy produkcyjne
1 poprodukcyjne oraz dziatalnos$¢ gospodarcza zwigzana z tymi procesami, jak:

e przeglady eksploatacyjne maszyn i urzadzen technologicznych,
e remonty,

e transport,

e oswietlenie obiektow budowlanych.

8.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku.

. | . R e Tlosé
D Kododpadu | . o RBodemoliady . - O : odpadow
o . . e | [Mg/rok]
L 08 03 12 Sicégz:;fi Zij; :rukarskich zawierajace substancje 50
5 1502 02% _Sorben_ty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania |
i ubrania ochronne
Zuzyte urzadzenia zawierajace substancje
3. 16 02 13* niebezpieczne inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 0,1
0212
4. 0702 13 Odpady tworzyw sztucznych 5
1501 01 Opakowania z papieru i tektury 60
6. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 120
7 1502 03 Sorbeﬁty, materia}_y ﬁltra.lf:yjne, 'tka.niny do wycierania i 6
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02*
8. ex 1001 01 Zuzle 2
9. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 80
10. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 30
1. 16 01 19 Tworzywa sztuczne (zuzyte matryce)
12. 17 04 05 Zelazo i stal (zuzyte czesci)
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8.2. Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci przewidzianych do wytwarzania

odpadow.

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

| Zrédha powstawania odpadéw

Podstawowy sklad
chemiczny i wlasciwosci
przewidzianych do

| wytwarzania odpadéw

0803 12%

Odpady farb drukarskich
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady powstaja w procesie druku
technika wypukta przy uzyciu form
elastycznych oraz

w procesie mycia matrye, kalandrow,
katamarzy

i innych czgsci maszyn drukarskich,

Sklad: pigmenty,
barwniki, zywica,
wypelniacze, spoiwa,
rozpuszczalniki
Wiasciwosci: odpady w
postaci statej lub ciektej,
trudno rozktadalne w
przyrodzie, palne

1502 02*

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania

i ubrania ochronne

Odpady powstaja podczas mycia
maszyn i matryc oraz przy wymianie
ubran ochronnych pracownikow.

Sktad: wloknina,
bawelna, celuloza,
dolomit, polipropylen w
postaci matych mat,
zanieczyszczone
weglowodorami
alifatycznymi

i aromatycznymi,
alkoholami, ketonami i
estrami

Wiasciwosci: odpady w
postaci stalej, palne

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace substancje
niebezpieczne inne niz
wymienione w 16 02 09
do 1602 12

Odpady powstaja podczas wymiany
zuzytych elementow o$wietlenia —
Swietlowki zawierajace rtec.

Skiad: metale zelazne i
niezelazne, polipropylen,
PCV, poliamid,
polistyren, szklo, rteé
Wiasciwosci: odpady w
postaci statej, toksyczne,
ekotoksyczne, niepalne

070213

Odpady tworzyw
sztucznych

Odpady te pochodza z produkc;ji
opakowan

z tworzyw sztucznych, odrzuconych
np. z powodu bledow drukarskich.

Sktad: scinki tworzyw
sztucznych powstajacych
z produkcji, tj.
poliweglan, spieniony
polichlorek winylu, ABS
i polipropylen
Wiasciwosci: odpady w
postaci stalej, trudno
rozktadalne w
przyrodzie, palne
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5 150101 |Opakowania z papierui |Odpady stanowig pozostatosci Sklad: celuloza, lignina,
tektury opakowan po towarach i materiatach. |skrobia ziemniaczana,
kaolin, talk, gips, kreda,
barwniki
Wilasciwosei: odpady w
postaci stalej. palne
6. 150102 | Opakowania z tworzyw | Odpady stanowig pozostatosci Sa to folie z tworzyw
sztucznych opakowan po towarach i materiatach. |sztucznych oraz
pojemniki po farbach.
Skiad: polietylen,
polipropylen, PET
Wiasciwosci: odpady w
postaci statej, trudno
rozkladalne w
przyrodzie, palne
7. 150203 | Sorbenty, materialy Odpady powstaja podczas prac Skiad: substancje
filtracyjne, tkaniny do porzadkowych oraz przy wymianie polimerowe typu
wycierania 1 ubrania ubran ochronnych pracownikow, wioknina
ochronne inne niz niezanieczyszczonych substancjami  |i bawelna
wymienione w 15 02 02* | niebezpiecznymi. Wiaéciwosci: odpady w
postaci stalej, palne
8. |ex 100101 |Zuzle Odpady powstajg w wyniku Skiad: niespalony
energetycznego spalania wegla w wegiel; zuzel — frakcja
kotlowniach zaktadowych. niepalna, glownie
Sa to odpady powstajace poza krzemiany
instalacja — nie sg odpadami Wiasciwosci: odpady w
wytworzonymi podczas pracy postaci stalej, niepalne
instalacji.
9. 150105 | Opakowania Odpady powstaja podczas procesu Sktad: papier, tektura
wielomateriatowe technologicznego, jako odpady z (celuloza), polietylen,
réznych opakowan i pozostatosci aluminium
produkcyjne opakowan zmieszanych. |Wiadciwosei: odpady w
postaci stalej, palne
10. 1501 06 |Zmieszane odpady Odpady stanowia blednie Skiad: papier, tektura
opakowaniowe nadrukowane odpady (celuloza), polietylen,
wielomateriatowe. aluminium, szklo, metal
Wiasciwosci: odpady w
postaci statej, palne
11. 16 01 19 | Tworzywa sztuczne Odpad stanowig zuzyte matryce Skiad: polimery
(zuzyte matryce) drukarskie. Wiasciwosci: odpady w
postaci statej, niepalne
12. 1704 05 | Zelazo i stal (zuzyte Odpad stanowia zuzyte czesci Sktad: metale zelazne
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czesci) maszyn. Wiasciwosci: odpady w
postaci stalej, niepalne

8.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci odpadow i ich
negatywnego oddzialywania na Srodowisko.

Dzialania majace na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw i ograniczanie ich ilosci

polegaja przede wszystkim na:

e prawidlowym utrzymaniu i kontroli stanu technicznego posiadanych maszyn,

urzadzen i aparatury,

e szczegolowej kontroli procesu produkcyjnego w kierunku minimalizowania blednych

nadrukdéw 1 nieprawidlowego zaktadania materialu na maszyny,
e catkowitym zuzywaniu farb drukarskich,
e minimalizowaniu ilo$ci rozpuszczalnikow, stosowanych do mycia maszyn i matryc,
e minimalizowaniu ilosci tkanin, stosowanych do wycierania,

e sukcesywne] wymianie maszyn na nowoczesniejsze, wydajniejsze, w aspekcie zuzycia

farb oraz wyposazone w nowoczesne systemy monitorujgce jakosc,

e czesciowe] zmianie materiatu wykorzystywanego do produkcji — stosowanie

materiatow ekologicznych,
e utrzymaniu terenu w statej czystosei,

e zakupie materialow, urzadzen 1 podzespolow, np. swietlowek o wydluzonym czasie
pracy,

e zapewnieniu selektywnego gromadzenia odpaddw, majgc na uwadze uniknigcie

szkodliwych dla srodowiska reakcji pomigedzy ich sktadnikami,

e zapewnieniu zgodnego z zasadami ochrony srodowiska sposobu powstepowania z

odpadami, jezeli nie udato si¢ zapobiec ich powstaniu,

¢ zatrudnianiu pracownikow odpowiednio wykwalifikowanych oraz przeszkolonych w

zakresie postepowania z odpadami.
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8.4. Sposob dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw oraz wskazanie miejsca i sposobu
oraz rodzaju magazynowanych odpadow.

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb magazynowania oraz sposob
dalszego gospodarowania odpadami

0803 12*

Odpady farb drukarskich
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady magazynowane w czterech szczelnych
zbiornikach z tworzyw sztucznych, umieszczonych
w kontenerze metalowym, ustawionym na
utwardzonym placu magazynowym przy ul.
Bielawki 18 (MMO 1).

Odpady sa przekazywane do odzysku odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

1502 02%

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania
i ubrania ochronne

Odpady magazynowane w workach foliowych,

w szczelnych zamykanych beczkach, ustawionych
bezposrednio na posadzce w hali przy ul. Polnej 2,
w ilosci powstalej w czasie dnia roboczego.
Nastepnie odpady sa magazynowane na paletach, na
utwardzonym placu magazynowym przy ul.
Bielawki 18.

Odpady sa przekazywane do odzysku lub

unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

(O8]

16 02 13%

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
substancje niebezpieczne inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02
12

Odpady gromadzone selektywnie w kartonach,
w wydzielonym pomieszczeniu biurowym przy
ul. Polnej 2.

Odpady sa przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

070213

Odpady tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane w formie sprasowanej w
workach typu big-bag, na paletach drewnianych,
ustawionych na utwardzonym placu magazynowym
przy ul. Bielawki 18.

Odpady sa przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpady magazynowane w postaci sprasowane;j

w metalowym kontenerze, ustawionym na
utwardzonym placu magazynowym przy ul.
Bielawki 18 (MMO 3).

Odpady sa przekazywane do odzysku odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

150102

Opakowania z tworzyw

Odpady magazynowane w metalowym kontenerze,
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sztucznych

ustawionym na utwardzonym placu magazynowym
przy ul. Bielawki 18 (MMO 2).

Odpady sg przekazywane do odzysku odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

1502 03

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania i ubrania
ochronne inne niz wymienione w
1502 02*

Odpady magazynowane w workach foliowych,

w szezelnych zamykanych beczkach, ustawionych
bezposrednio na posadzce w hali przy ul. Polnej 2,
w ilosci powstatej w czasie dnia roboczego.
Nastepnie odpady sa magazynowane na paletach, na
utwardzonym placu magazynowym przy ul.
Bielawki 18.

Odpady sa przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

ex 1001 01

Zuzle

Zuzle sa zbierane i przechowywane w beczkach

w kottowni zaktadowej, zlokalizowanej przy ul.
Bielawki 18 oraz w kotlowni zakladowej,
zlokalizowanej przy ul. Polnej 2. Miejsca
magazynowania posiadaja utwardzong

1 nienasiakliwa posadzke, zabezpieczajaca je przed
wymywaniem ich do gleby 1 wody.

Gromadzenie i przetrzymywanie odpadow nie
bedzie negatywnie oddziatywac na srodowisko i nie
bedzie powodowaé uciazliwosci dla osdb trzecich.
Po zgromadzaniu odpowiedniej ilosci odpady te sa
przekazywane uprawnionym odbiorcom odpaddow,
posiadajacym stosowne zezwolenia lub osobom
fizycznym, jednostkom organizacyjnym nie
bedacym przedsigbiorcami celem wykorzystania ich
do utwardzania powierzchni, utwardzania drog i
placéw lub budowy fundamentow.

150105

Opakowania wielomateriatowe

Odpady magazynowane w postaci sprasowanej

w metalowym kontenerze, ustawionym na
utwardzonym placu magazynowym przy ul.
Bielawki 18 (MMO 3).

Odpady sa przekazywane do odzysku odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

10.

1501 06

Zmieszane odpady opakowaniowe

Odpady magazynowane w formie sprasowanej w
workach typu big-bag, na paletach drewnianych,
ustawionych na utwardzonym placu magazynowym
przy ul. Bielawki 18.

Odpady sa przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.
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1. 1601 19 Tworzywa sztuczne (zuzyte Odpady magazynowane w magazynie matryc, na

matryce) stalowym regale, przy ul. Polnej 2H.
Odpady sa przekazywane do odzysku lub
[unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

12. 1704 05 | Zelazo i stal (zuzyte czesci) Odpady sa magazynowane w specjalnym koszu

stalowym przy ul. Bielawki 18.

Odpady sa przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwienia uprawnionym odbiorcom,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

8.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4 b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Prowadzacy instalacje zapewni warunki przeciwpozarowe na terenie zakladu
zlokalizowanego w Rypinie przy ul. Polnej 2, ul. Polnej 2 H i ul. Bielawaki 18, okreslone w
operacie przeciwpozarowym dla HADEPOL FLEXO SP. Z O. O. w Rypinie opracowanym w
marcu 2024 r. przez mgr inz. Waldemara Szrulla — rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych (nr upr. 520/2009), uzgodnionym postanowieniem Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Rypinie z dnia 15 marca 2024 r., znak
PZ.5268.5.2.2024.

8.6. Zobowiazuje prowadzacego instalacje do:

1) Prowadzenia ilosciowej i jakosciowej ewidencji powstajacych opadéw zgodnie
z obowiazujacymi przepisami.

2) Sporzadzania zbiorczego zestawienia danych o rodzajach i ilosci wytworzonych odpadow
Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie do 15 marca za poprzedni
rok kalendarzowy.

9. Pobér  wody, odprowadzanie Sciekow bytowych, przemyslowych,
opadowo — roztopowych.

9.1. Pobér wody.

Zakiad zaopatruje si¢ w wode z przylacza wodociggowego z miejskiego wodociagu w
Rypinie. Woda pobierana jest wylacznie na cele socjalno-bytowe. PLaczne maksymalne
zuzycie wody wyniesie 1 800 m?/rok.

9.2. Odprowadzanie §ciekow socjalno — bytowych.

Scieki socjalno-bytowe na terenie Zaktadu powstaja z tytulu zatrudnienia pracownikow
1 utrzymania czystoSci w pomieszczeniach biurowych, socjalnych oraz we wszystkich
budynkach produkcyjnych i poprodukcyjnych. Scieki odprowadzane beda urzadzeniami
wewngetrzne] kanalizacji sanitarnej, a dalej do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej. Ilosé
Sciekow socjalno — bytowych wynosi 1 800 m*/rok.
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9.3. Odprowadzanie $ciekow technologicznych.

Odstepuje si¢ od okreslenia parametrow sciekow przemystowych z uwagi na brak ich
wystepowania.

10. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych.
Okresla si¢ srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych:

1) transport i dostawa substancji niebezpiecznych realizowana bedzie po powierzchni
utwardzonej, wykonanej z kostki, ktéra w przypadku uwolnienia sie substancji eliminuje
mozliwos¢ szybkiego i bezposredniego przenikania substancji niebezpiecznej do gleb i
ziemi;

2) instalacja wyposazona bedzie w $rodki gasnicze oraz sorbenty pozwalajace przeciwdziataé
ewentualnym zagrozeniom;

3) prawidtowa eksploatacja i utrzymanie we wlasciwym stanie technicznym urzadzen
wchodzacych w sktad instalacji;

4) magazynowanie substancji niebezpiecznych oraz wytwarzanych odpadéw w sposdb
selektywny, w miejscach na ten cel przeznaczonych i odpowiednio oznakowanych, ze
szczelng posadzka, zabezpieczonych przed dostepem 0séb postronnych;

5) systematyczny nadzor nad instalacja, przebiegiem proceséw technologicznych,
przestrzeganiem instrukcji 1 procedur postepowania, w tym przestrzeganiem wymagan
okreslonych powyzej, w celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi i wod gruntowych
prowadzony bedzie przez pracownikow na danym stanowisku, poprzez codzienng
obserwacje.

10.1. Zakres i sposob monitorowania zanieczyszczenia gleby i ziemi oraz pomiaru
zawarto$ci substancji w wodach.

W zwiazku z wykonaniem przez Wnioskodawce analizy o braku koniecznosci przygotowania
raportu poczatkowego i wykazaniem, ze nie wystepuje ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i
wod gruntowych substancjami niebezpiecznymi odstgpuje si¢ od zobowigzania prowadzacego
instalacje od prowadzenia monitoringu zanieczyszczenia gleby i ziemi oraz pomiaru
zawartosci substancji w wodach.

I1. Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych.

1. Monitoring proceséw technologicznych, urzadzen technologicznych i oddzialywania
na Srodowisko instalacji powinien obejmowac:

1) kontrola eksploatacji i stanu technicznego urzadzen i stanu technicznego urzadzen
1 instalacji technologicznych,

2) kontrola podstawowych parametréw procesow technologicznych,

3) kontrola zuzycia energii elektryczne] powinna by¢ prowadzona na podstawie odczytow
dokonywanych codziennie przez pracownikéw 1 archiwizowana,

4) kontrola rodzajow i ilosci wytwarzanych innych odpadow,
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5) zasady ewidencjonowania wynikow pomiarow oraz ich przechowywania przez co najmniej
5 lat,

6) sposob 1 czestotliwo$¢é przekazywania niezbednych informacji i danych, organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia.

2. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow i energii powinien obejmowac:

1) monitoring ilosci zuzywanej wody, energii elektrycznej, surowcow i paliw,

2) wykorzystywanie urzgdzen o niskim zapotrzebowaniu na energie elektryczna,

3) monitorowanie na biezgco stanu technicznego urzadzen oraz wykonywanie niezbednych
napraw,

4) wykorzystywanie energooszczednych zrddel swiatta,

5) monitorowanie procesow technologicznych pod katem zuzycia energii

3. Zasady gromadzenia i przekazywania monitoringu.

3.1. Wszelkie badania i1 pomiary powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z metodyka
wynikajaca z przepisow oraz przez podmioty, ktére posiadaja odpowiednie kwalifikacje
i uprawnienia okreslone w przepisach.

3.2. Zobowigzuje si¢ prowadzacego Instalacje do przedkladania wynikow wszystkich
wykonywanych badan i pomiaréw organowi ochrony srodowiska — Staroscie Rypinskiemu
oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od zakonczenia
pomiaru.

3.3. Zobowigzuje si¢ prowadzacego Instalacje do ewidencjonowania wynikow monitoringu
oraz archiwizowania wykazéw danych o zakresie korzystania ze s$rodowiska i innych
materiatow zwigzanych z korzystaniem ze srodowiska i oddzialywania na srodowisko przez
okres co najmniej 5 lat po zakonczeniu roku, ktorego te dane dotycza.

4. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako caloSci.
4.1. W zakresie oddzialywania na powietrze atmosferyczne:
1) W instalacji jest zamontowany dopalacz termiczny, ograniczajgcy emisje LZO.

Odciagane z maszyn drukarskich powietrze odlotowe zawierajgce lotne zwiazki organiczne
(LZO) przed wprowadzeniem do powietrza atmosferycznego poddane jest procesowi
utleniania LZO do CO, i H;O.

Gwarantowana skuteczno$é¢ redukcji LZO przez dopalacz to 96%.

Gwarantowane stezenia NOx 1 CO za dopalaczem wynosza:

—NOx: 100 mg/Nm’
—CO: 100 mg/Nm’

2) W maszynach drukarskich zastosowano system podcisnienia atmosferycznego w celu
zminimalizowania emisji niezorganizowanej LZO i strat ciepta.
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3) Maszyny drukarskie posiadajg system wewnetrznego zageszczania rozpuszezalnikow w
gazach wylotowych w celu zwigkszenia skutecznosei redukeji emisji.

4) W celu monitowania emisji LZO wykonywane sa coroczne pomiary emisji LZO z
dopalacza oraz wykonywany jest bilans L.ZO.

4.2. W zakresie gospodarki odpadami:

1) Prawidlowe utrzymanie i kontrola stanu technicznego posiadanych maszyn, urzadzen
1 aparatury.

2) Szczegétowa kontrola procesu produkeyjnego w kierunku minimalizowania blednych
nadrukow i nieprawidlowego zaktadania materialu na maszyny.

3) Calkowite zuzywanie farb drukarskich.
4) Minimalizowanie ilosci rozpuszczalnikow, stosowanych do mycia maszyn i matryc.
5) Minimalizowanie ilo$ci tkanin, stosowanych do wycierania.

6) Sukcesywna wymiana maszyn na nowoczesniejsze, wydajniejsze, w aspekcie zuzycia farb
oraz wyposazone w nowoczesne systemy monitorujgce jakosc.

7) Utrzymaniu terenu w statej czystosci.
8) Zakup materiatow, urzadzen i podzespotow, np. swietlowek o wydtuzonym czasie pracy.

9) Zapewnienie selektywnego gromadzenia odpadow, majac na uwadze unikniecie
szkodliwych dla srodowiska reakcji pomiedzy ich sktadnikami.

10) Zapewnienie zgodnego z zasadami ochrony S$rodowiska sposobu powstepowania z
odpadami, jezeli nie udato sie zapobiec ich powstaniu.

11) Zatrudnianie pracownikow odpowiednio wykwalifikowanych oraz przeszkolonych w
zakresie postgpowania z odpadami.

4.3. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej:

1) Ilo$¢ pobieranej wody rejestrowana jest poprzez wodomierz gtdwny.
2) Woda nie jest pobierana na cele technologiczne.

4.4. W zakresie halasu:

1) Urzadzenia produkcyjne zlokalizowane sa w zamknigetych pomieszczeniach, o
wystarczajgce] izolacyjnosci akustycznej.

2) Wszystkie procesy technologiczne realizowane sa wewnatrz budynku produkcyjnego.
3) Eksploatacja urzadzen odbywa sie zgodnie z ich instrukcjami obshugi.

4) Dobor urzadzen o mozliwie najnizszych poziomach mocy akustycznych.
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5. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz wymogi
informowania o nich.

Zastosowana w Zakladzie nowoczesna technologia i zaawansowane rozwiazania
technologiczne powinny zapewni¢ petna kontrole proceséw produkcyjnych. Urzadzenia i
instalacje technologiczne beda eksploatowane wytgcznié w normalnych warunkach, w stanie
pelnej sprawnosci technicznej. W przypadku ewentualnego wystapienia defektu, uszkodzenia,
awarii urzadzenia lub instalacji nastapi ich wylgczenie lub zatrzymanie procesu
technologicznego do czasu zakonczenia niezbednej naprawy lub usuniecia usterek.

1) Okresla si¢ dziatania majace na celu zapobieganie wystepowaniu i ograniczenie skutkow
awarii:

- Uzywanie sprawnych technicznie urzadzen; systematyczna konserwacja instalacji (naprawy
okresowe) oraz przestrzeganie rezimow technologicznych i instrukcji obstugi;

- Postepowanie zgodnie z zasadami BHP i zasadami ochrony przeciwpozarowe;;
- Wyposazenie zakltadu w sprzet przeciwpozarowy oraz prowadzenie jego regularnych
przegladéw i konserwacji;
- Prowadzenie szkolen pracownikéw w zakresie ochrony przeciwpozarowe;.

2) Okresla sig¢ sposoby ograniczania skutkow awarii:
W przedmiotowej instalacji [PPC istnieje potencjalna mozliwo$¢ wystapienia zdarzen
awaryjnych, ktérymi moga by¢ awarie urzadzen wchodzgcych w sktad instalacji lub pozar.

Sposéb postgpowania w przypadku wystapienia awarii przedstawia ponizsza tabela.

Rodzaj awarii | Sposéb postgpowania

Niezwloczny kontakt ze Strazg Pozarna.
Pozar Ugaszenie pozaru.
Kontrola stanu obiektéw po usunigciu skutkéw awarii.

Awaria Wytaczenie pracy danego urzadzenia.

dowolnego Usunigcie przyczyn awarii.

urzadzenia Kontrola pracy instalacji przez caly okres awarii i po jej usunieciu.
Awaria

Na wypadek koniecznosci awaryjnego wylaczenia instalacji redukcji LZO

dopalacza w czasie normalnej pracy drukarek fleksograficznych, zostaly one wyposazone

termicznego ) ] ) ) L
w upusty awaryjne, ktore odprowadzaja powietrze odlotowe zawierajace LZO

bezposrednio do powietrza atmosferycznego. W przypadku wystapienia sytuacji
awarii, na kazdej maszynie drukarskiej odpowiednia klapa kierunkowa
przesterowuje strumien powietrza odlotowego do upustu awaryjnego, ktorym
skierowane ono zostaje do powietrza atmosferycznego. Upusty awaryjne dla
poszczegdlnych maszyn drukarskich stanowig emitory EA1, EA2 i EA3.

Emitory EA1, EA2 i EA3 pracuja jedynie przez okres niezbedny dla zatrzymania
drukarek bez szkody dla realizowanych proceséw produkcyjnych.
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' Rodzaj awarii Sposéb postepowania

Stan awaryjnej pracy drukarek fleksograficznych, z wykorzystaniem upustow
awaryjnych, bedzie trwal maksymalnie przez 45 godzin w roku dla kazdej
z drukarek.

6. Postegpowanie w przypadku zakenczenia eksploatacji instalacji.

Zakonczenie eksploatacji instalacji nie powinno stanowi¢ zagrozenia dla srodowiska.
Zakres prac likwidacyjnych powinien obejmowac:
1) Opracowanie szczegdtowego planu likwidacji Zaktadu.
2) Wylaczenie z eksploatacji linii produkecyjnych i kotlowni zaktadowej, demontaz
urzadzen 1 wyposazenia.
3) Zdemontowanie konstrukcji metalowych i wyburzenie zabudowy zgodnie z
przepisami ustawy Prawo budowlane oraz warunkami BHP.
4) Odpowiednie zagospodarowanie powstatych odpadéw zgodnie z przepisami ustawy
Prawo ochrony $rodowiska 1 ustawy o odpadach.
5) Rewitalizacje¢ terenu po zlikwidowaniu Instalacji.
6) Wykonanie badan gruntu oraz ewentualne oczyszczenie gruntu do poziomu
pozwalajacego jego dalsze wykorzystanie.
W przypadku wystapienia koniecznosci rekultywacji terenu, nalezy opracowaé projekt prac
rekultywacyjnych.
Likwidacje nalezy prowadzi¢ w sposob bezpieczny dla srodowiska ze szczegdlnym
uwzglednieniem najbardziej narazonych elementow tj. powierzchni ziemi, gruntu i wod
podziemnych.
W czasie likwidacji moze wystapi¢ niezorganizowana emisja pytu i hatasu podczas rozbiorki
poszczegdlnych elementow.

7. Zakres, sposob i termin przekazywania rocznej informacji dotyczacej oceny zgodnosci
funkcjonowania instalacji z warunkami pozwolenia zintegrowanego.

Nie ustala sie dodatkowego obowigzku przekazywania informacji pozwalajgcej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, ponad
wymagania, o ktorych mowa w art. 149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

8. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na Srodowisko.

Eksploatacja instalacji nie wiaze sie z transgranicznym oddziatywaniem na srodowisko.

9. Termin obowigzywania pozwolenia.

Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.

10. Wszelkie zmiany postanowien niniejszej decyzji winny by¢ uzgadniane ze Starosta
Rypinskim.
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UZASADNIENIE

W dniu 24 stycznia 2021 r. HADEPOL FLEXO Sp. z 0. 0., ul. Polna 2, 87-500 Rypin
wpisana do Krajowego Rejestru Sadowego pod numerem 0000309188, wystapita do tut.
organu o wydanie pozwolenia zintegrowanego- dla instalacji do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o
zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie, eksploatowane;
przez Hadepol Flexo Sp. z 0. 0. W trakcie postgpowania wniosek byl uzupeliany w dniu 06
lutego 2024 r. o analize o braku koniecznosci przygotowania raportu poczatkowego oraz w
dniu 19 marca 2024 r, o uaktualniony, poprawiony operat ppoz wraz z postanowieniem
Komendanta Powiatowego Pafistwowej Strazy Pozarnej w Rypinie z dnia 15 marca 2024 r.

Przedmiotem dziatalnosci zakladu jest produkcja opakowan z tworzyw sztucznych i
papieru do artykutow spozywezych. Produkcja odbywa si¢ w trzech lokalizacjach: przy ul.
Polnej 2, ul. Polnej 2H oraz ul. Bielawki 18. Wszystkie trzy lokalizacje tworza jeden zaktad.
Przedmiotowg instalacje IPPC stanowi drukarnia fleksograficzna. W zakladzie zuzywanych
bedzie 382 Mg rozpuszczalnikéw organicznych rocznie. W zwigzku z powyzszym instalacja
zalicza sie do instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, wymienionych w pkt 6 ppkt 9
zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169)
Prowadzacy instalacje do tej pory posiadat pozwolenie na wprowadzanie gazéw lub pytow do
powietrza (decyzja z 11.02.2019 r. znak: 0S.6224.1.2019) oraz pozwolenie na wytwarzanie
odpadow (decyzja z 21.11.2019 r. znak: 0S.6220.3.2019, zmieniona decyzja z dnia
29.12.2021 r. znak: 0S.6220.3.2021).

Proces drukowania odbywa si¢ w hali produkcyjnej przy ul. Polnej 2 H, na maszynach
drukarskich fleksograficznych, wedlug wzoréw uzgodnionych z odbiorcami. Proces
konfekcjonowania odbywa si¢ w hali produkcyjnej przy ul. Polnej 2. Produkcja opakowan
papierowych prowadzona jest w zakladzie przy ul. Bielawki 18. W procesie druku
wykorzystywane sg: farby fleksograficzne rozpuszczalnikowe, farby fleksograficzne
wodorozcieficzalne, rozcienczalniki i opézniacz. Folia w postaci grubej rolki trafia do
maszyny drukarskiej, w ktorej po umieszczeniu na rozwijaku jest rozwijana i poprzez zespét
watkéw prowadzacych trafia do zestawu zespolow drukujacych. W zespotach drukujacych
odbywa si¢ proces nanoszenia farby drukarskiej, ktéra podawana jest do nich pompami z
pojemnik6ow usytuowanych bezposrednio przy kazdej maszynie drukarskiej. Wykorzystywane
farby sg wezesniej przygotowywane w mieszalni farb. Za kazdym ukladem nanoszenia druku
znajduje sig¢ tunel nadmuchu cieptego powietrza suszacego. Powietrze w strefach suszenia
zadruku w poszezegélnych maszynach drukarskich ogrzewane jest systemem palnikdw
gazowych, zasilanych wysokometanowym gazem ziemnym z sieci miejskiej. Powietrze z
procesu druku oczyszczane jest w dopalaczu RTO. Niewykorzystane pozostatosci farb i
rozcieniczalnikow poddawane sg procesowi destylacji w destylarce. Otrzymany destylat
wykorzystywany jest do mycia matryc drukarskich. Proces mycia prowadzony jest w myjce.
Odbywa si¢ on w obiegu zamknigtym. Podczas procesu mycia rozpuszczalnik wymywa
resztki farby z wzoru nadruku cylindra. Do mycia poza destylatem wykorzystywany jest
rowniez octan etylu. Zadrukowana folia przekazywana jest do lokalizacji przy ul. Polnej 2,
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gdzie z zadrukowanej lub czystej folii produkowane sa opakowania foliowe. Odciagane z
maszyn drukarskich powietrze odlotowe zawierajace lotne zwiazki organiczne (LZO) przed
wprowadzeniem do powietrza atmosferycznego poddane jest procesowi utleniania LZO do

CO: 1 Hy0. Proces ten realizowany jest w regeneracyjnym dopalaczu termicznym RTO o
nominalnym przeptywie réwnym 15000 Nm’/h i sprawnos$cia nie mniejsza niz 96%. Po
dopalaczu RTO powietrze odlotowe wolne od LZO kierowane jest emitorem E1 do powietrza
atmosferycznego. Do dopalacza podlaczone sa trzy maszyny drukarskie SOMA OPTIMA.
Na wypadek koniecznosci awaryjnego wylaczenia instalacji redukcji LZO w czasie normalnej
pracy drukarek fleksograficznych, zostaly one wyposazone w upusty awaryjne, ktore
odprowadzajg powietrze odlotowe zawierajace LZO bezposrednio do powietrza
atmosferycznego. W przypadku wystapienia sytuacji awarii, na kazdej maszynie drukarskiej
odpowiednia klapa kierunkowa przekierowuje strumien powietrza odlotowego do upustu
awaryjnego, ktorym skierowane ono zostaje do powietrza atmosferycznego. Upusty awaryjne
dla poszczegdlnych maszyn drukarskich stanowig emitory EA1, EA2 i EA3. Emitory EAI,
EA2 1 EA3 pracuja jedynie przez okres niezbedny dla zatrzymania drukarek bez szkody dla
realizowanych proceséw produkcyjnych. Stan awaryjnej pracy drukarek fleksograficznych, z
wykorzystaniem upustow awaryjnych, bedzie trwal maksymalnie przez 45 godzin w roku dla
kazdej z drukarek.

Na podstawie art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2024 r.,
poz. 54), organem wlasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji jest
starosta, gdyz przedmiotowa instalacja nie nalezy do przedsiewzi¢¢ zlokalizowanych na
terenach zamknigtych ustalonych przez Ministra Obrony Narodowej oraz takich, o ktérych
mowa w art. 378 ust. 2 a tej ustawy tj.:

1) przedsiewzie¢ i zdarzen na terenach zakladow, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktora
jest kwalifikowana jako przedsiewziecie moggce zawsze znaczaco oddzialywaé na
srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o
srodowisku 1 jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko,

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddzialywaé na srodowisko w rozumieniu
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o srodowisku 1 jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko, realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt. 1.

Zgodnie z art. 208 ust. 6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2024 r. poz. 54) do wniosku dotaczono: kopie potwierdzenia wniesienia optaty
rejestracyjnej wyliczonej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie wysokos$ci oplat rejestracyjnych (Dz. U. z 2014 r., poz. 1183), zapis
wniosku w  wersji elektronicznej na informatycznym nosniku danych, operat
przeciwpozarowy spelniajacy wymagania okreslone w art. 42 ust. 4 b pkt 1 ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. o odpadach, postanowienie, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4 ¢ ww. ustawy
oraz zaswiadczenia o niekaralnogci zgodnie z wymaganiami art. 184 ust. 4 ustawy POS. Do
wniosku zatagczono réwniez Analize o braku koniecznodci przygotowania raportu
poczatkowego dla instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub
produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika
ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.
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Na podstawie art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska Starosta Rypinski
przekazal ministrowi wlasciwemu do spraw srodowiska zapis wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego w postaci elektronicznej, w terminie 14 dni od jego otrzymania.

W dniu 19 lutego 2024 r. wezwano Wnioskodawce do uzupelien ztozonego wniosku
0 operat przeciwpozarowy zawierajacy wszystkie rodzaje odpadow planowanych do
wytwarzania wraz z postanowieniem, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4¢ ustawy z dnia 14
grudnia 2012 o odpadach (Dz. U. z 2023 r., poz. 1587 ze zm.). W dniu 19 marca 2024 r.
dokonano uzupelien o wnioskowane elementy, tym samym wniosek spelnial wymogi
formalne okreslone w art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W mysl art. 218 ww. ustawy oraz art. 21 ust. 1 1 ust. 2 pkt 23 ppkt k) tiret 1 i art. 33-37
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o srodowisku 1 jego
ochronie, udziale spoleczenistwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko (Dz. U. z 2023 r., poz. 1094 ze zm.) w dniu 09 lutego 2024 r. podano do
publiczne] wiadomosci informacje o wszczeciu postgpowania administracyjnego w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego i zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie
danych o przedmiotowym wniosku oraz mozliwosci zapoznania sie z dokumentacja,
sktadania uwag 1 wnioskow.

Ogtoszenie bylo wywieszone przez 30 dni na tablicy ogloszen Starostwa Powiatowego
w Rypinie w dniach 09.02.2024 r. do 11.03.2024 r., Urzedzie Miasta Rypin w dniach
16.02.2024 r. do 18.03.2024 r. oraz na terenie przedmiotowej instalacji z zakladzie Hadepol
Flexo Sp. z 0. 0. w 3 lokalizacjach: przy ul. Polnej 2, ul. Polnej 2H i ul. Bielawki 18- w
dniach 01.03.2024 r. do 31.03.2024 r.

W terminie 30 dni od daty ogloszenia, tj. 09.02.2024 r. (liczgc od zamieszczenia
ogloszenia na stronie internetowej Biuletynu Informacji Publicznej Starostwa Powiatowego w
Rypinie) nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow do przedmiotowej sprawy.

W zwiazku z tym, ze pozwolenie zintegrowane zawiera elementy pozwolenia na
wytwarzanie odpadoéw tut. organ na podstawie art. 183 ¢ ust. 1 i ust. 2 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2024 r., poz. 54) wystapil do
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Rypinie z prosba o
przeprowadzenie kontroli miejsca magazynowania odpadow w zakresie spelniania wymagan
okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktdérych mowa w operacie przeciwpozarowym. o
ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1) ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, oraz w
postanowieniu, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy. Komendant Powiatowy w
postanowieniu z dnia 15 kwietnia 2024 znak: PZ. 5268.4.4.2024 stwierdzil spelnienie
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnosc¢ z
warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym,
wykonanym przez mgr inz. pozarnictwa rzeczoznawce ds. przeciwpozarowych Waldemara
Szrula (nr upr. 520/2009) uzgodnionym pozytywnie przez Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Rypinie postanowieniem z dnia 15 marca 2024 r. znak:
PZ.5268.5.2.2024.

Przedmiotows instalacje IPPC stanowi drukarnia fleksograficzna. W skiad instalacji
IPPC wchodza: maszyna drukarska SOMA OPTIMA 1, maszyna drukarska SOMA OPTIMA
2, maszyna drukarska SOMA OPTIMA 3 (ktérej zakup planowany jest w najblizszym
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czasie), mieszalnia farb, destylarka, myjka do mycia matryc drukarskich., dopalacz RTO.
Ponadto na terenie zakladu funkcjonowaé bedzie instalacja pomocnicza, nie wchodzaca w
skfad instalacji IPPC tj. kotlownia wyposazona w kociot grzewezy o mocy 30 kW, zasilany
gazem ziemnym.

W przedstawionym wniosku przeanalizowano oddzialywanie instalacji na
poszczegllne elementy Srodowiska. Instalacja bedzie eksploatowana z uwzglednieniem
postepu technologicznego i rozwoju wiedzy w tym zakresie. Przyjete w instalacji rozwiazania
umozliwiajg dotrzymanie standardow jakosci srodowiska, wymaganych przepisami ustawy
Prawo ochrony Srodowiska. Cala technologia jest wyposazona w zautomatyzowane systemy i
urzadzenia pozwalajace na optymalizacje zuzycia surowcow i energii.

Instalacja zaopatrywana bedzie w wode z wodociagu miejskiego. Woda zuzywana
bedzie wyltacznie na cele socjalno — bytowe. Planowane zapotrzebowanie na wode wyniesie
1800 m'/rok. Scieki socjalno-bytowe odprowadzane beda urzadzeniami wewnetrznej
kanalizacji sanitarnej, a dalej do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej.

W wyniku eksploatacji instalacji powstawa¢ beda odpady niebezpieczne i odpady inne
niz niebezpieczne. We wniosku przedstawiono rodzaje i ilosci poszezegolnych odpadéw
przewidzianych do magazynowania, sposéb magazynowania odpadow, sklad chemiczny i
wlasciwoscei oraz dalsze postepowanie z odpadami. Z opisanego sposobu magazynowania
wynika, ze odpady magazynowane beda w sposob zabezpieczajacy przed ich
rozprzestrzenianiem si¢ oraz przed przenikaniem zanieczyszczen z odpadéw do srodowiska.
W pozwoleniu okreslone zostaly dopuszczalne ilosci poszezegdlnych rodzajow
wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz sposob
magazynowania i dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku lub unieszkodliwiania odpadow.

Przedstawione przez Wnioskodawce obliczenia rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen
w powietrzu wykonane przy wykorzystaniu programu OPERAT wykazaly, ze poza terenem
do ktorego prowadzacy instalacje dysponuje tytulem prawnym nie beda przekraczane
dopuszczalne normy, okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010
r. Nr 16, poz. 87) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w
sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031).

W przedmiotowej instalacji, w rozumieniu Rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 24
wrzesnia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalaciji, zrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoéispalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz.
1860), prowadzony jest proces: ,Inny rodzaj rotograwiury i sitodruku rotacyjnego,
fleksografia, laminowanie lub lakierowanie w drukarstwie™ (Zatacznik nr 10 rozporzadzenia.
Tabela 1, punkt 4). Zuzycie roczne LZO w instalacji przekracza progowe roczne zuzycie
LZO, rowne 15 Mg/rok, zatem przedmiotowa instalacja podlega pod standardy emisyjne. W
przedmiotowe] instalacji zuzycie LZO jest wigksze niz 25 Mg/rok, zatem dla instalacji
obowiazujg nastepujace standardy emisyjne: standard S1 — standard emisji zorganizowanej,
wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny, rowny 100 mg/m?,, standard S2 — standard emisji niezorganizowanej, wyrazony
jako procent wktadu LZO, rowny 20%. Standard S1 obowigzuje dla emitora E1.
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Dla instalacji obowiazuja graniczne wielkosci emisyjne, okreslone w konkluzjach
BAT dotyczacych obrébki powierzchniowej 2z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi —
Decyzja Wykonawcza Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r., ustanawiajaca
konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego 1 Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, w tym
konserwacji drewna i produktow z drewna produktami chemicznymi.

Zgodnie z art. 3 pkt 4a) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2024 poz. 54), graniczne wielkosci emisyjne to najwyzsze z okreslonych
w konkluzjach BAT wielkosci emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami,
uzyskiwane w normalnych warunkach eksploatacji z wykorzystaniem najlepszej dostepne;
techniki lub kombinacji najlepszych dostepnych technik.

Wedtug art. 202 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. ustawy Prawo ochrony
srodowiska dla instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego ustala sie
dopuszczalna wielkos$¢ emisji gazéw lub pytow wprowadzanych do powietrza wymienionych
w konkluzjach BAT badz objetych standardami emisyjnymi. Dla procesu fleksografii
standardy emisyjne okreslone sa dla lotnych zwigzkow organicznych (L.ZO), analogicznie
konkluzje BAT. W zwiazku z tym wartosci emisji dopuszczalnej ustalono dla LZO jako sumy
zwiazkow, a nie dla poszczegolnych substancji bedacych LZO. Nie bedzie pracy instalacji w
warunkach odbiegajacych od normalnych. Na wypadek konieczno$ci awaryjnego wylaczenia
instalacji redukcji LZO w czasie normalnej pracy drukarek fleksograficznych, zostaly one
wyposazone w upusty awaryjne, ktére odprowadzajg powietrze odlotowe zawierajace LZO
bezposrednio do powietrza atmosferycznego. W przypadku wystapienia sytuacji awarii, na
kazdej maszynie drukarskiej odpowiednia klapa kierunkowa przesterowuje strumien
powietrza odlotowego do upustu awaryjnego, ktorym skierowane ono zostaje do powietrza
atmosferycznego. Upusty awaryjne dla poszczegdlnych maszyn drukarskich stanowig emitory
EAl, EA2 i EA3. Emitory EA1, EA2 i EA3 pracujg jedynie przez okres niezbedny dla
zatrzymania drukarek bez szkody dla realizowanych procesoéw produkcyjnych. Stan awaryjne;
pracy drukarek fleksograficznych, z wykorzystaniem upustéw awaryjnych, bedzie trwal
maksymalnie przez 45 godzin w roku dla kazdej z drukarek.

W pozwoleniu okreslono wielko$¢ dopuszczalne] emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji, nie wigksza niz wynikajaca z prawidlowej eksploatacji instalacji
zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt. 2 ustawy Pos.

Zobowigzano prowadzacego instalacj¢ do monitorowania pomiaréw emisji na
emitorze El. Zakres pomiarow i czestotliwo$¢ monitorowania powinna by¢ zgodna z
zapisami konkluzji BAT, tj. pomiary emisji LZO — raz na rok, pomiary emisji NOx — raz na
rok, pomiary emisji CO — raz na rok. Ponadto ustalono koniecznos¢ wykonywania raz w roku
bilansu LZO.

W zakresie emisji hatasu zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6) ustawy Prawo ochrony
srodowiska okreslono dopuszczalny poziom hatasu poza zaktadem, wyrazony wskaznikami
LAepi LAen, w odniesieniu do rodzajow terenow, o ktérych mowa w art. 113 ust. 2 pkt 1),
ww. ustawy oraz rozkfad czasu pracy zrédel w ciggu doby. Wnioskodawca na potrzeby
opracowania wniosku zlecit wykonanie pomiaréw hatasu w $rodowisku z zakladu. Z
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wykonanych pomiaréw hatasu w §rodowisku wynika, Ze na terenach chronionych akustycznie
_ terenach zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej nie beda przekraczane dopuszczalne
poziomy hatasu (50 dB dla pory dnia i 40 dB dla pory nocy).

Prowadzacy instalacje zobowiazany jest do dotrzymywania rownowaznego poziomu
hatasu okreslonego w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w
sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014r., poz. 112).

Pomiary hatasu w $rodowisku dla instalacji IPPC na najblizszych terenach
chronionych akustycznie powinny by¢ prowadzone z czestotliwoscig raz na dwa lata, zgodnie
7 aktualnymi przepisami wydanymi na podstawie art. 148 ust. 1 ustawy — Prawo ochrony
srodowiska, tj. obecnie zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7
wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan. w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji
(Dz. U. z 2023 r. poz. 1706). '

7 uwagi na brak oddzialywania transgranicznego przedmiotowej Instalacji na
srodowisko nie okreslono sposobéw ograniczania tych oddziatywan na podstawie art. 211 ust.
6 pkt 5) ustawy POS.

W pozwoleniu zintegrowanym okreslono réwniez sposoby osiggania wysokiego
poziomu ochrony $rodowiska jako catosci, sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania
energil, sposoby postepowania w przypadku zakoficzenia eksploatacji instalacji, sposoby
zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkow awarii.

Whnioskodawca dokonal poréwnania przedmiotowej instalacji z najlepszymi
dostepnymi technikami (BAT), na podstawie dokumentu referencyjnego na temat najlepszych
dostepnych technik obrébki powierzchniowej z uzyciem rozpuszczalnikéw organicznych.

7 przedstawionej dokumentacji wynika, ze przedmiotowa instalacja speinia warunki
dotrzymywania standardéw emisyjnych, standardow jakosci srodowiska, a takze wymagania
wynikajace z najlepszych dostepnych technik (BAT).

Stosownie do wymogu art. 10 Kodeks postepowania administracyjnego przed
wydaniem niniejszej decyzji pismem z dnia 23 maja 2024 . (znak: OS. 6222.1.2024)
zawiadomiono Whnioskodawce o zebraniu  wszystkich — materiatow dowodowych
i przeprowadzeniu niezbednych czynnosci w niniejszej sprawie, pouczajac jednoczesnie
o przyshugujacym prawie do wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowoddéw i materiatow
w terminie 14 dni od daty otrzymania niniejszego pisma. Do dnia wydania przedmiotowej
decyzji nie wplynely zadne wyjasnienia majace wplyw na jej wykonanie.

Zgodnie z art. 193 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska pozwolenie na
wprowadzanie gazow i pytow do powietrza i pozwolenie na wytwarzanie odpadéw wygasaja
w czesei dotyczacej instalacji wymagajace] pozwolenia zintegrowanego z chwila uptywu
terminu, w ktorym prowadzacy instalacje powinien uzyskac pozwolenie zintegrowane.

Majac powyzsze na uwadze, kierujac si¢ potrzeba zachowania wymagan ochrony
zdrowia ludzi i ochrony $rodowiska, opierajac sie na przytoczonych przepisach, orzeczono jak
w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie prawo wniesienia odwolania do Samorzadowego
Kolegium Odwotawczego we Wioctawku. Odwotanie wnosi sie za posrednictwem tutejszego
organu w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji.
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W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do wniesienia odwolania przez ostatnig ze stron postgpowania, decyzja staje si¢
ostateczna i prawomocna, co oznacza, iz decyzja podlega natychmiastowemu wykonaniu
i brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji do Wojewodzkiego Sadu Administracyjnego.
Nie jest mozliwe skuteczne cofniecie o$wiadezenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia
odwolania.

Oplate skarbowg w wysokosci 506 zl (slownie: pigéset szes¢ zlotych) za wydanie niniejszego pozwolenia uiszczono na rachunek
Urzedu Miasta Rypin w dniu 27 stycznia 2021 r. na podstawie ust. 40 pkt 2 czesci 1] zalgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o
oplacie skarbowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 2111).

Otrzymuja:
1. HADEPOL FLEXO Sp. z 0. 0.
ul. Polna 2
87-500 Rypin
2.a/alD
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
. Marszatek Wojewodztwa Kujawsko — Pomorskiego
Pl. Teatralny 2
87-100 Torun
3. Kujawsko - Pomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Delegatura we Wioctawku
ul. Kopernika 2
87-800 Wtoctawek
4. Burmistrz Miasta Rypin
ul. Warszawska 40
87-500 Rypin

o
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